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Vorrichtung zum Aufrichten von Faltschachteln 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Aufrichten von Faltschachteln, mit einem 
Magazin zur Aufnahme von flachen Faltschachtelhulsen, einer Entnahmeeinrichtung 
zum einzelnen Entnehmen der Faltschachtelhulsen aus dem Magazin und zum 
Zufuhren der Faltschachtelhulsen zu einer Aufrichteinrichtung, in welcher die 
Faltschachtelhulsen entlang einer Stauchstrecke aufgerichtet werden. 

Mit einer derartigen Vorrichtung werden zu Hulsen verklebte Faltschachtelzuschnitte 
aus Karton durch Ausubung eines Stauchdruckes auf gegenuberliegende Kanten der 
Faltschachtelhulsen aufgerichtet. Beim Aufrichten einer flachen Faltschachtelhulse wird 
deren Querschnitt in eine Rechteckform gebracht. Danach wird die bodenseitige 
Stirnflache der Faltschachtel beleimt und verschlossen, die Faltschachtel befullt, z. B. 
mit einem Schlauchbeutel, und schliefilich die kopfseitige Stirnflache beleimt und 
verschlossen. 

Die bekannte Vorrichtung zum Aufrichten richtet entlang einer Stauchstrecke die 
Faltschachtel durch mechanischen Druck vollstandig auf, d. h. bis zum Erreichen 
rechter Innenwinkel an alien vier Kanten der Faltschachtelhulse. Erst danach wird die 
Faltschachtelhulse weiter transportiert bzw. weiter bearbeitet Das vollstandige 
Aufrichten kostet jedoch relativ viel Zeit. Dieser Zeitbedarf ist fur relativ schnelle 
Verpackungsvorgange von Nachteil. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine relativ lange Zeit zum vollstandigen 
mechanischen Aufrichten einer Faltschachtelhulse zu vermeiden und trotzdem 
vollstandig aufgerichtete Faltschachtelhulsen zu erzielen. 

Gelost ist die Aufgabe gemafc dem kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1. Danach ist 
im Anschluss an die Stauchstrecke ein Schacht zur passgenauen Aufnahme der nur 
teilweise an der Stauchstrecke aufgerichteten Faltschachtelhulsen vorgesehen, der 
Schacht weist eine Ausbringeinrichtung zum Ausbringen der teilweise aufgerichteten 
Faltschachtelhulsen aus dem Schacht auf, und ein sich an den Schacht 
anschlieliender Expansionsraum dient einer Aufnahme der sich vollstandig 
aufgerichteten Faltschachtelhulsen. 



Die erfindungsgemalie Vorrichtung hat den Vorteil, dass ein vollstandiges 
mechanisches Aufrichten entlang der Stauchstrecke vermieden wird, wodurch der 
Stauchvorgang in einer verkurzten Zeit erfolgt. Die passgenaue Aufnahme im Schacht 
dient zum einen dazu, dass die teilweise aufgerichteten Faltschachtelhulsen fur eine 
gewisse Zeit in ihrer Aufrichtposition gehalten werden, urn es dem Hulsenmaterial zu 
erlauben, die vorherige schnelle Aufrichtung und die damit verbundenen Spannungen 
durch entsprechende Krafte auszugleichen. Zum anderen verhindert der Schacht ein 
eigenstandiges, vollstandiges Aufrichten der Faltschachtelhulse, wie es aus der dort 
herrschenden Materialspannung moglich ware. Die Faltschachtelhulsen sind nach dem 
Verlassen des Schachtes in einem Zustand, der im Expansionsraum zu einem 
vollstandigen Aufrichten der Faltschachtelhulsen fuhrt. Im Expansionsraum ist keine 
Einschrankung entsprechend der im Schacht vorgegebenen Begrenzung vorhanden. 
In Folge der relativ groften Zeitersparnis durch das nur unvollstandige Aufrichten 
entlang der Stauchstrecke kommt es fur das letztlich vollstandig durchgefuhrte 
Aufrichten zu einem zeitlichen Vorteil, der eine sehr hohe Aufrichtungsrate (Hulsen pro 
Sekunde) ermoglicht Diese Rate resultiert daher, dass die Tragheitskrafte der flachen 
Faltschachtelhulsen einer verminderten Summe von Stauchkraften entlang der 
Stauchstrecke ausgesetzt werden. Insbesondere bei einer sehr hohen Aufrichtge- 
schwindigkeit ist die Funktionsweise des Schachtes optimal. 

Weitere, vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Anspruchen 2 bis 8 
beschrieben. 

Weist die Entnahmeeinrichtung mehrere Arme mit Saugkopf auf, und die Arme sind 
uber einen Antrieb und ein Planetengetriebe entlang einer Zykloidenbahn bewegbar 
(Anspruch 2), so kann in technisch einfacher Weise an einer Spitze der Zykloidenbahn 
eine flache Faltschachtelhulse mittels eines Saugkopfes dem Magazin entnommen und 
an einer anderen Spitze in den Schacht gesetzt werden. Entlang eines Bogens der 
Zyloidenbahn kann dabei das teilweise Aufrichten durch Stauchen entlang einer 
gekrummten, dem Bogen angepassten Gleitflache erfolgen (Anspruch 3). Hierbei wird 
eine Kante der Faltschachtelhulse gegen die Gleitflache gedruckt. 

Weist die Ausbringeinrichtung Mitnehmer auf, deren Mitnahmeflache bezuglich ihrer 
Ausrichtung der Ausrichtung einer Seitenwand einer teilweise aufgerichteten 
Faltschachtelhulse entspricht (Anspruch 4), so liegt die Mitnahmeflache wahrend des 
Ausbringens der Faltschachtelhulse aus dem Schacht flachig an der Seitenwand an, . 



drtickt diese folglich nicht ein und ubt keinen Einfluss auf den Aufrichtzustand der 
Faltschachtelhulse aus. 

Ein sehr gutes selbstandiges Aufrichten der Faltschachtel im Expansionsraum kommt 
vor, wenn der Faltschachtelhulse noch 20 bis 25 Grad fehlen, bis rechte Winkel in 
ihrem Innenraum erreicht sind. Fur diesen Fall ist ein flachiges Anliegen der 
Mitnahmeflache an der Seitenwand gegeben, wenn analog Anspruch 5 zwischen der 
Mitnahmeflache und einer Senkrechten zu einem umlaufenden Strang der 
Ausbringeinrichtung ein entsprechender Winkel von 20 bis 25 Grad vorgesehen ist. 

Ist am Expansionsraum eine erste Einrichtung zum Weitertransportieren der vollstandig 
aufgerichteten Faltschachtelhulsen vorgesehen (Anspruch 6), so konnen mit dieser die 
Faltschachtelhulsen aus dem Expansionsraum einer Befull- und VerschlieRstation 
zugefuhrt werden. Ist die erste Einrichtung mit der gleichen Geschwindigkeit wie eine 
sich an die Ausbringeinrichtung anschlieUende, zweite Einrichtung zum 
Weitertransportieren angetrieben (Anspruch 7), dann konnen die aufgerichteten 
Faltschachteln in zuverlassiger Weise von Mitnehmen beider Einrichtungen gleichzeitig 
weitertransportiert werden. Hierbei erfolgt der Weitertransport in schonender Weise, 
wenn gemafi Anspruch 8 Mitnehmer der beiden Einrichtungen die Faltschachteln an 
diagonal gegenuberliegenden Kanten der Faltschachteln halten. 

Im folgenden wird die Erfindung an Hand einer Figur, die ein Ausfuhrungsbeispiel 
darstellt, naher beschrieben. Es zeigt: 

Figur 1 in einer Ansicht von oben eine Vorrichtung zum Aufrichten von Faltschachteln, 
mit einer dreiarmigen Entnahmeeinrichtung zum einzelnen Entnehmen flacher 
Faltschachtelhulsen aus einem Magazin und zu einem Entlangbewegen der 
Faltschachtelhulsen entlang einer gekrummten Gleitflache, um die Falt- 
schachtelhulsen nur teilweise aufzurichten, einem Schacht zur Aufnahme der 
unvollstandig aufgerichteten Faltschachtelhulsen, sowie einem sich an den 
Schacht anschliefienden Expansionsraum, in welchem sich die Faltschachtel- 
hulsen auf Grund ihrer Eigenspannungen von selbst vollstandig aufrichten. 

Eine Vorrichtung 1 zum Aufrichten von Faltschacheln 2 weist ein Magazin 3 auf, in dem 
vorgefaltete, umlaufend geschlossene Faltschachtelhulsen 4 bevorratet sind. Eine 
Entnahmeeinrichtung 5 dient einem einzelnen Entnehmen der Faltschachtelhulsen 4 



aus dem Magazin 3 und zum Zufuhren der Faltschachtelhulsen 4 zu einer 
Aufrichteinrichtung 6, in welcher die Faltschachtelhulsen 4 zunachst entlang einer 
Stauchstrecke 7 nur unvollsfandig aufgerichtet werden. 

Die Entnahmeeinrichtung 5 hat drei Arme 8 mit Saugkopfen 9. Sie wird uber einen 
Antrieb 10 und ein Planetengetriebe 11 derart bewegt, dass Bezugspunkte 13 der 
Arme 8 eine Zyloidenbahn 12 beschreiben. Dabei erfolgt an einer Spitze 14 der 
Zykloidenbahn 12 eine Entnahme einer flachen Faltschachtelhulse 14 aus dem 
Magazin 3. Entlang eines Bogens 15 der Zykloidenbahn 12 erfolgt eine teilweise 
Aufrichtung der flachen Faltschachtelhulsen 14 durch Stauchung an einer gekrummten 
Gleitflache 16, auf welcher die Faltschachtelhulsen 14 mit Druck auf eine ihrer Kanten 
17 entlangbewegt werden. Am Ende dieser Stauchstrecke 7 ist eine weitere Spitze 19 
der Zykloidenbahn 12 fur ein Einfuhren der Faltschachtelhulsen 4 in einen Schacht 20 
vorgesehen. Der Schacht 20 dient einer passgenauen Aufnahme der nur teilweise 
aufgerichteten Faltschachtelhulsen 4. 

Im Schacht 20 behalten die Faltschachtelhulsen 4 ihre Form bei und bauen einen Teil 
ihrer Spannung ab. Eine Ausbringeinrichtung 21 ist dazu vorgesehen, die 
Faltschachtelhulsen 4 durch den Schacht 18 zu bewegen. Die Ausbringeinrichtung 21 
weist Mitnehmer 22 auf, deren Mitnahmeflache 23 in die gleiche Richtung weist wie die 
daran anliegende Seitenwand 24 der Faltschachtel 2. Zwischen der Mitnehmerflache 
23 und einer Senkrechten 25 zu einem umlaufenden Strang 26 der 
Ausbringeinrichtung 21 ist ein Winkel a von 22 Grad vorgesehen. 

An den Schacht 18 schlieGt sich ein Expansionsraum 27 zur Aufnahme der sich dort 
auf Grund ihrer restlichen Eigenspannung vollstandig zu rechtwinkligen Faltschachteln 
2 aufrichtenden Faltschachtelhulsen 4 an. Am Expansionsraum 27 sind zwei 
umlaufende Einrichtungen 28, 29 zum Weitertransportieren der vollstandig 
aufgerichteten Faltschachtelhulsen 4 vorgesehen. Die Ausbringeinrichtung 21 und 
diese beiden Einrichtungen 28, 29 werden mit der gleichen Geschwindigkeit betrieben. 
Mitnehmer 30 der beiden Einrichtungen 28, 29 halten die Faltschachteln 2 an diagonal 
gegenuberliegenden Kanten 17, 18, urn die Faltschachteln 2 entlang einer Gleitflache 
31 zu einer Befull- und VerschlieGstation weiterzutransportieren. 
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Vorrichtung zum Aufrichten von Faltschachteln (2), mit einem Magazin (3) zur 
Aufnahme von flachen Faltschachtelhulsen (4), einer Entnahmeeinrichtung (5) 
zum einzelnen Entnehmen der Faltschachtelhulsen (4) aus dem Magazin (3) und 
zum Zufuhren der Faltschachtelhulsen (4) zu einer Aufrichteinrichtung (6), in 
welcher die Faltschachtelhulsen (4) entlang einer Stauchstrecke (7) aufgerichtet 
werden, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufrichteinrichtung (6) nach der 
Stauchstrecke (7) einen Schacht (20) zur passgenauen Aufnahme der nur 
teilweise aufgerichteten Faltschachtelhulsen (4), eine Ausbringeinrichtung (21) 
zum Ausbringen der Faltschachtelhulsen (4) aus dem Schacht (18), und einen sich 
an den Schacht (18) anschliedenden Expansionsraum (27) zur Aufnahme der sich 
vollstandig aufgerichteten Faltschachtelhulsen (4) aufweist 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Entnahmeeinrichtung (5) mehrere Arme (8) mit Saugkopf (9) aufweist, und die 
Arme (8) uber einen Antrieb (10) und uber ein Planetengetriebe (11) entlang einer 
Zyloidenbahn (12) bewegbar sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Stauchstrecke (7) von einer gekrummten Gleitflache (16) begrenzt wird, entlang 
der die Faltschachtelhulsen (14) entlangbewegt werden. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, Anspruch 2 oder Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Ausbringeinrichtung (21) Mitnehmer (22) aufweist, deren 
Mitnahmeflache (23) bezuglich ihrer Ausrichtung der Ausrichtung einer 
Seitenwand (24) der teilweise aufgerichteten Faltschachtelhulse (4) entspricht. 

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der 
Mitnahmeflache (23) und einer Senkrechten (25) zu einem umlaufenden Strang 
(26) der Ausbringeinrichtung (21) ein Winkel (a) von vorzugsweise 20 bis 25 Grad 
vorgesehen ist. 

Vorrichtung nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass am Expansionsraum (27) eine erste Einrichtung (28) zum 
Weitertransportieren der vollstandig aufgerichteten Faltschachtelhulsen (4) 
vorgesehen ist. 



Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Einrichtung 
(28) mit der gleichen Geschwindigkeit wie eine sich an die Ausbringeinrichtung 
(21) anschliefSende, zweite Einrichtung (29) zum Weitertransportieren betrieben 
wird. 

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass Mitnehmer (30) der 
beiden Einrichtungen (28, 29) die Faltschachteln (2) an diagonal 
gegenuberliegenden Kanten (17, 18) der Faltschachteln (2) halten. 
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Zusammenfassung (Figur 1) 



Bei einer Vorrichtung zum Aufrichten von Faltschachteln (2), mit einem Magazin (3) zur 
Aufnahme von flachen Faltschachtelhulsen (4), einer Entnahmeeinrichtung (5) zum 
einzelnen Entnehmen der Faltschachtelhulsen (4) aus dem Magazin (3) und zum 
Zufuhren der Faltschachtelhulsen (4) zu einer Aufrichteinrichtung (6), in welcher die 
Faltschachtelhulsen (4) entlang einer Stauchstrecke (7) aufgerichtet werden, wird 
vorgeschlagen, dass die Aufrichteinrichtung (6) nach der Stauchstrecke (7) einen 
Schacht (20) zur passgenauen Aufnahme der nur teilweise aufgerichteten 
Faltschachtelhulsen (4), eine Ausbringeinrichtung (21) zum Ausbringen der 
Faltschachtelhulsen (4) aus dem Schacht (18), und einen sich an den Schacht (18) 
anschlielienden Expansionsraum (27) zur Aufnahme der sich vollstandig 
aufgerichteten Faltschachtelhulsen (4) aufweist, urn eine sehr hohe Aufrichtrate zu 
erreichen. 



